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表 13-7-1    量規製造公差

工件公差級別
(IT)

量規型式
6 7 8 至 10 11 及 12 13 至 16

尺寸

(IT)
形狀

(IT)
尺寸

(IT)
形狀

(IT)
尺寸

(IT)
形狀

(IT)
尺寸

(IT)
形狀

(IT)
尺寸

(IT)
形狀

(IT)
圓柱塞規 2 1 3 2 3 2 5 4 7 5
圓柱桿規 2 1 3 2 3 2 5 4 7 5
球形塞規或盤規 2 1 2 1 2 1 4 3 6 5
球端長桿規 2 1 2 1 2 1 4 3 6 5
圓筒環規 3 2 3 2 4 3 5 4 7 5
卡規 3 2 3 2 4 3 5 4 7 5
卡規用基準圓盤 1 1 1 1 2 1 2 1 3 2
基準圓柱調整塞規 1 1 1 1 2 1 2 1 3 2
基準圓筒調整環規 1 1 1 1 2 1 2 1 3 2

表內數字 1 ~ 7 為量規製作公差等級。
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表 13-7-4    ANSI 量規公差

單位：m

待測工件公差 (mm) 等 級

過 以下 XX X Y Z
    1.02   20.96 0.51   1   1.8   2.5
  20.96   38.35 0.76   1.5   2.3   3
  38.35   63.75 1   2   3   4.1
  63.75 114.55 1.3   2.5   3.8   5.1
114.55 165.35 1.7   3.3   4.8   6.4

165.35 228.85 2   4.1   6.1   8.1
228.85 305.05 2.5   5.1   7.6 10
305.05 381.25 3.8   7.6 11 15
381.25 457.45 5.1 10 15 20
457.45 533.65 6.4 13 19 25


